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SWAP: ViLvuLa
(materiais do corpo moldado)

Instrugdes de Instalagao e Operagdo
Aplicavel a: SPV8-A-M e SPV§-L-M

Visao geral

A Valvula SWAP Smartflow ¢ um dispositivo simples,
com sele¢do manual, que fornece agua de refrigeragao
ao molde durante o processo ou ar para purgar a agua do
molde antes da troca do molde.

A Valvula SWAP tem trés posi¢des: WATER, PURGE e
VENT. A posigdo WATER ¢ usada no processamento
normal. A posicdo PURGE ¢ usada para remover a agua
antes da troca do molde. A posigdo VENT ¢ usada para
aliviar a pressdo retida e drenar a agua residual antes da
troca do molde.

Ha um pino de trava opcional com mola para evitar o
acionamento acidental da alavanca da valvula.

Montagem (se necessario)

1. Aplique trava-rosca (Loctite 638 ou equivalente) na
extremidade roscada da alavanca da valvula.
Rosqueie a alavanca no furo roscado do disco
central. Veja a figura 1.

2. Rosqueie o respiro manual no furo, conforme
mostrado na figura 1. (Nao ¢ necessario aplicar
vedante adicional. Nao aperte demais.)

Alavanca da valvula

Ar/Agua
Saida

(lado traseiro)

Disco central
Rosqueado

Vilvula de retengio
para dgua

3/8"NPT(F)

Entrada de ar

. ~ Respiro manual
Fixacao P

Furos

Figura 1

Instalacao

A Valvula SWAP deve ser fixada em uma superficie
adequada, usando os furos de montagem.

Nao é recomendada a montagem em linha dir
rigida de dgua, em vez da montagem por suporte.

em tubul.

Instalacao recomendada em circuito
fechado com separador de ar

Tacoe
Separador de ar

{Coletor de retorno

Conecte o abastecimento de agua a Entrada de agua.

Conecte o ar comprimido da rede ao bocal de entrada de ar
3/8" NPT(F), usando uma conexao fixa ou de engate rapido.

Conecte a Saida de ar/agua ao coletor de
alimentagdo da agua de resfriamento.

Instale a valvula de retengdo (inclusa) na linha de

Injecéo
Molde

retorno de agua, apds o coletor de retorno, conforme
mostrado na Figura 2. A valvula de retencdo evita que
a agua retorne para o molde ap6s a purga. Dependendo

>
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Alimentagédo Valvula
Retomo de agu (Incluso)
Alimentagédo /l
Entrada de agud SWAP

Valvula

e I

Respiro

Entrada de
ar

A
Ar opcional
Valvula de retengao

(ndo incluido)

{ Coletor de alimentagéo

da sua instalacdo, pode ser desejavel adicionar uma
valvula de retengo na entrada de ar antes da Valvula
SWAP.

Em sistemas de circuito fechado, recomenda-se instalar
um separador de ar para eliminar o ar residual

Figura 2 introduzido pela Valvula SWAP. Veja a Figura 2. Veja a
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Figura 3 para instalagdo sem separador de ar.
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Instrucdes da Valvula SWAP

Instalacao alternativa em circuito
fechado sem separador de ar

Engate Réapido e
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Mangueira Temporaria de Bypass
do Aquecedor do Molde
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Dimensodes
298mm 11.75" Largura
max. de Opel'a\;au

- — ~_
- / -
7 3/8"NPT(F) AN
/ ’ Entrada de al AN
Entrada de agua . /\; - ‘\\\ Respiro manual
e AN ! com dreno
_ & PURGAY/ [10-32(F)]
- \ -
e 220mm
8.66" Agua
Max. . Saida
Altura o
119mm
4.7" Figura 4
Padrio de Furos do Operacao
Suporte de Montagem

Para operagio Selecione AGUA.

normal .
A agua de resfriamento esta
disponivel no coletor de alimentagéo.
O ar de purga fica bloqueado.

Para Escoar a Agua Selecione PURGE.

de Resfriamento
O ar de purga fica disponivel no

Veja a observagio na pagina 3 | coletor de alimentagdo. A dgua
de resfriamento ¢ bloqueada.

Para Aliviar Selecione VENT.

a Pressio Betida € [ Pressione a valvula manual de ventilagao/dreno.

Drenar a Agua O ar de purga ¢ bloqueado. A dgua de

Residual resfriamento ¢ bloqueada.

Figura 5
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Instrucdes da Valvula SWAP

Observagao: € possivel que a maior parte do ar de purga passe rapidamente pelos canais de 4gua sem
restricio, deixando um pouco de agua em borbulhadores (bubblers) ou defletores. Depois que os
canais livres do molde forem purgados, feche as valvulas desses circuitos para que haja mais ar
disponivel para purgar os canais de agua com restri¢ao. Pode ser necessario purgar por mais tempo
ou purgar os canais restritos individualmente para remover completamente a agua.

Cuidado: Confirme se a Valvula SWAP esta selecionada em VENT e se o bot&o de alivio manual foi acionado
para liberar a presséo de ar retida ou a agua residual antes de desconectar qualquer linha de dgua. Um tubo
de drenagem pode ser conectado ao Dreno/Respiro Manual e direcionado para um ralo adequado.

Usando um Regulador de Temperatura do Molde Smartflow (MTR)

. Pare a prensa.

. Anote o ajuste na escala de calibracao e, em seguida, gire o botdo para a posi¢ao "Flush" (no sentido horario até o fim de curso).

. Execute o Procedimento de Purga SWAP (consulte OPERACAO acima).

. No MTR, retorne o botdo da escala de calibrag@o a posi¢do anterior. (Sera necessario girar o botdo mais de uma volta completa no
sentido anti-horario.)

5. Selecione WATER ap6s a instalagdo do novo molde e com as conexdes de agua de resfriamento bem fixas.

AW N =

Usando uma TCU (Unidade de Controle de Temperatura em um sistema de circuito fechado)

Recomendamos usar uma mangueira de desvio (bypass) temporaria ou um Separador de Ar TACO, conforme as figuras 2 ¢ 3.
Instale a mangueira de bypass e abra as valvulas de esfera em cada extremidade do desvio antes de purgar o molde (figura 3). Um
separador de ar pode ser instalado no local indicado, no ponto mais alto possivel (figura 2). A sua instalacdo pode variar.

. Pare a prensa.

. Consulte as instrugdes do fabricante do TCU para a posigdo de Purga ou para o procedimento de Bypass.

. Execute o Procedimento de Purga SWAP (consulte OPERACAO na pagina 2).

. Reconfigure o TCU para a condigdo original de operagao.

. Selecione AGUA ap0s a instalagdo do novo molde e com as conexdes de dgua de resfriamento devidamente fixadas.
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Instrucdes da Valvula SWAP

Solucao de Problemas

Sintoma Acao Corretiva

Ar ou 4gua ndo circula pelo sistema * Verifique o sentido da véalvula de reteng¢ao
» Confirme se a alavanca da valvula esta na posi¢ao correta

Ha vazamento de dgua pela valvula durante a operagdo * Substitua os O-rings (Entre em contato com a fabrica para obter o
procedimento de reparo ou de substituicdo em campo)

O molde nao ¢ evacuado completamente * Verifique a pressao do ar (necessario de 80 a 125 psi)

Pecas de reposicao/pecas adicionais

Descricao
Conjunto de O-TINES.......ccvvvuvereriiericieieeeiereceeenenes PVOSET-100M-A
Manopla da alavanca da valvula PVKB-100-A

Valvula de retengdo de ar 3/8" PVCV-3-A

Vilvula de reten¢do de retorno..........oceveveeveveieicicicicines PVCV-100-A

Respiro manual . _._...........cccooooiiniininiiiiiiee e S15-2532-A
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